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Beschreibung 

[0001] Die, vorliegende Erfindung bezieht sich auf 
Laniinat, und insbesonaere, jedoch nicht ausschliefi- 
lich auf Papierwarenerzeugnisse, im Speziellen Visi- 
tenkarten. 

[0002] Ein Ziel der vorliegenden Erfindung ist es. ein 
Laminat bereitzustellen, das leicht in Laminatab- 
schnitte getrennt oder delaminiert werden kann, und 
vor der Trennung oder Delanninierung einen gewis- 
sen Grad an Festigkeit aufweisen kann. 
[0003] Die franzosische Patentanmeldung 2724479 
offenbart einen Bogen mit Aufklebem, bei dem so- 
wohl die Aufkleber als auch die Riickseite entspre- 
chende Schwachungslinien aufweisen. 
[0004] Gemafi einem ersten Aspekt der vorliegen- 
den Erfindung ist ein Laminat nach Anspruch 1 be- 
reitgesteltt. 

[0005] Die versetzten Schwachungslinien wirken so 
zusammen, dass sie als abgestufte Verbindung im 
Laminat funktionieren, um ein Mittel bereitzustellen, 
das ein leichtes Trennen des Laminats in einzelne 
Komponenten ermoglicht. Die derartige Anordnung 
in Form einer abgestuflen Verbindung mit versetzten 
Schwachungslinien ermoglicht es dem Laminat zu- 
mindest einen Bereich oder einen Grad an strukturel- 
ler Starke und Festigkeit im Laminatmaterial ohne 
Schwachungslinien aufrechtzuerhaiten. Dies stellt ei- 
nen markanten Unterschied zu Laminatmaterialien 
dar, die in jeder Laminatschicht eine Schwachungsli- 
nie aufweisen und die Schwachungslinien somit nicht 
gegeneinander versetzt sind, d. h. zwei Schwa- 
chungslinien grenzen aneinander an oder liegen 
ubereinander, wodurch das Laminatmaterial im Be- 
reich der angrenzenden oder ubereinander liegen- 
den Schwachungslinien leicht verbogen oder ver- 
dreht werden kann. In diesem Fall bilden die Schwa- 
chungslinien effektiv ein Gelenk im Laminatmaterial, 
um welches ein Abschnitt des Laminatmaterials ge- 
dreht werden kann. 

[0006] Beim vorliegenden Laminatmaterial gibt es 
vorzugsweise einen Bereich mit Klebemittel, der die 
erste sowie die zweite Schicht zwischen den jeweili- 
gen versetzten Schwachungslinien beruhrt, wobei 
der Klebemittelbereich eine „Brucke" zwischen den 
Schwachungslinien bildet. Je groRer diese Klebemit- 
telbriicke ist, umso grofier ist die strukturelle Starke 
und Festigkeit des resultierenden Laminatmaterials. 
Das Laminat wird lediglich eine Drehbewegung um 
eine der Schwachungslinien erfahren, wenn normal 
zur Laminatebene geniigend Kraft auf einen Bereich 
des Laminats ausgeubt wird, der von den versetzten 
Schwachungslinien beabstandet ist, um eine Tren- 
nung einer der ersten und zweiten Schichten von der 
Klebeschicht oder ein Versagen der Klebeschicht 
selbst zu verursachen. 

[0007] Die Schwachungslinie der ersten Schicht ist 
parallel zu Schwachungslinie der zweiten Schicht an- 
geordnet, und die Schwachungslinien der ersten und 
zweiten Schichten verlaufen im Wesentlichen konti- 
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nuierlich zwischen . zugehorigen Kantenabschnitten 
des Laminats. 

[0008] Damit das Laminat eine relativ hohe struktu- 
relle Festigkeit aufrechterhalten kann, betragt der 
Versatz zwischen der Schwachungslinie der ersten 
Schicht und der Schwachungslinie der zweiten 
Schicht vorzugsweise zumindest 0,01 mm und insbe- 
sondere zumindest 0,1 mm. Dadurch wird eine Kle- 
bemittelbrucke bereitgestellt, die sich einem Dr^hen 
des Laminats um eine der Schwachungslinien wider- 
setzt. 

[0009] Damit die versetzten Schwachungslinien 
wirksam als gestufte Verbindung funktionieren kon- 
nen. betragt der Versatz zwischen den Schwa- 
chungslinien vorzugsweise nicht mehr als 13 mm, 
noch bevorzugter nicht mehr als 10 mm und insbe- 
sondere nicht mehr als 3 mm. 
[0010] In einer bevorzugten Ausfuhrungsform 
schlielit eine aus der ersten und der zweiten Schicht 
eine Abziehbeschichtung ein, die sich mit der Klebe- 
schicht in Kontakt befindet. so dass die Abziehbe- 
schichtung und somit die die Abziehbeschichtung 
enthaltende Schicht von der Klebeschicht abgezogen 
werden kann. Die Abziehbeschichtung umfasst vor- 
zugsweise ein Abziehmittel wie ein Polymer auf Sili- 
ziumbasis, das mit der Klebeschkiht weniger stark 
verklebt ist, als mit der anderen der ersten und der 
zweiten Schicht, d. h. der Schicht, die kein Abziehmit- 
tel enthalL 

[0011] Die hierin verwendete Bezeichnung Klebe- 
schicht schlielit Klebemittel wie druckempfindliche 
Kleber. Trockenkleber und Feststoff-Kleber sowie 
Klebemittel mit Mikrohaken und -schlingen wie Velcro 
(Handelsmarke) oder ein anderes geeignetes Klebe- 
mittel ein. In einer bevorzugten Ausfuhrungsform um- 
fasst die Klebeschicht eine Permanentkleberzusam- 
mensetzungsbeschichtung, mehr bevorzugt eine 
druckempfindliche Acrylpermanentkleberzusammen- 
setzungsbeschichtung. 

[00 1 2] Die Schwachungslinie der ersten Schicht de- 
finiert vorzugsweise einen Hauptabschnitt der ersten 
Schicht und einen Nebenabschnitt der ersten 
Schicht, worin der Hauptabschnitt der ersten Schicht 
und der Nebenabschnitt der ersten Schicht voneinan- 
der um die Schwachungslinie der ersten Schrcht 
trennbar sind, und die Schwachungslinie der zweiten 
Schicht definiert einen Hauptabschnitt der zweiten 
Schicht und einen Nebenabschnitt der zweiten 
Schicht, worin der Hauptabschnitt der zweiten 
Schicht und der Nebenabschnitt der zweiten Schrcht 
voneinander um die Schwachungslinie der zweiten 
Schicht trennbar sind. Dadurch kann^ias Laminatma- 
terial durch eine Kombination ausSchichtenspaltung 
und Trennung um die Schwachungslinien in vier ge- 
trennte Komponenten, und zwar in den Hauptab- 
schnitt der ersten Schicht, den Nebenat»schnitt der 
ersten Schicht, den Hauptabschnitt der zweiten 
Schkiht und den Nebenabschnitt der zweiten Schrcht, 
getrennt werden. Dies kann ehtwederKiurch ein Del- 
aminieren der ersten von der zweiten "Schicht und 
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darauf folgendes Trennen der ersten sowie der zwei- * 
ten Schicht in ihre jeweiligen Haupt- und Nebenab- 
schnitte, Oder alternativ dazu durch ein Trennen des 
Laminats in zwei Laminatabschnitte, wobei der erste 
Laminatabschnitt die aneinander laminierten Hau'pt- 
abschnitte der ersten Schicht und der zweiten 
Schicht, und der zweite Laminatabschnitt die anein- 
ander laminierten ersten und zweiten Nebenab- 
schnitte umfasst, und anschiiedendes Spalten in die 
beiden Haupt- und Nebenabschnitte. 
[0013] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform 
schlieRt zumindest eine von der Schwachungslinie 
der ersten Schicht und der Schwachungslinie der 
zweiten Schicht eine Perforationslinie, insbesondere 
eine Schicht Mikroperforationen ein. Zusatzlich oder 
alternativ dazu konnen die Schwachungslinie der 
ersten Schicht und die Schwachungslinie der zweiten 
Schicht einen Flachen-Schlitz einschlielien. Unter 
Flachen-Schlitz ist ein Schnitt zu verstehen, der die 
jeweilige Schicht entweder ganzlich oder nur teilwei- 
se in Dicke und Richtung durchdringt. In einer beson- 
ders bevorzugten Ausfuhrungsform ist die Schwa- 
chungslinie der ersten Schicht durch eine Linie von 
Mikroperforationen und die Schwachungslinie der 
zweiten Schicht durch einen Flachen-Schlitz defi- 
niert. 

[0014] Die Schwachungslinien konnen durch me- 
chanische oder chemische Mittel, wie z. B. Saure 
Oder Warmebehandiung, Energieemission wie bei 
Radiofrequenz. Laser oder eine beliebige andere ge- 
eignete Energiequelle. oder durch jede andere belie- 
bige geeignete Kombination an Vorrichtungen, Ver- 
fahren oder Techniken hergestellt werden. 
[0015] Vorzugswelse weisen die erste Schicht, die 
zweite Schicht und die Klebeschicht die im Wesentli- 
chen gleiche Flache und im Wesentlichen die gleiche 
Ausdehnung auf. Dies muss aber nicht notwendiger- 
weise so sein. Die Klebeschicht kann z. B. flachen- 
maliig kleiner sein, als die erste und/oder zweite 
Schicht. Daruber hinaus bildet das Klebemittel vor- 
zugswelse eine kontinuierliche Schicht, kann aber 
auch nicht kontinuierlich ausgebildet sein. 
[0016] Wenn das Laminat entlang beider gegenein- 
ander versetzter Schwachungslinien getrennt ist, 
iiegt die Klebemittelbrucke auf einem der zwei resul- 
tierenden Laminatabschnitte frei. Durch diesen Kle- 
bestreifen kann ein Abschnitt des Laminats voruber- 
gehend wie gewunscht an einem geeigneten Subst- 
rat befestigt werden. Da der Bruckenabschnitt des 
Klebers (d. h. der Abschnitt des Klebers, der zwi- 
schen den beiden Schwachungslinien angeordnet 
ist) im Vergleich zur Oberflache dieses Laminatab- 
schnitts vorzugswelse relativ schmal ist, wirkt dieser 
wie ein wieder abldsbarer Kleber, obwohl er vorzugs- 
welse durch eine Permanentkleberzusammenset- 
zung ausgebildet wird. Der Laminatabschnitt, der den 
freiliegenden Bruckenabschnitt der Klebeschicht um- 
fasst, kann somit aufgrund der relativ kleinen freilie- 
genden Klebeschichtflache lelcht vom ersten Subst- 
rat wie erwunscht abgenommen werden und auf ei- 



nem anderen Substrat befestigt werden. 
{0017] Zusatzlich dazu kann der andere Abschnitt, 
und zwar der, der den relativ schmalen freiliegenden 
Abschnitt der Klebeschicht nicht umfassl, auf einer 
der beiden Laminatschichten einen freiliegenden Ab- 
schnitt der bevorzugten Abziehbeschichtung ein- 
schlielien. Dieser freiliegende Abziehbeschichtungs- 
abschnitt ermoglrcht ein einfaches Delaminieren der 
beiden Laminatschichten dieses Abschnitts, wodurch 
klarenweise die Klebeschicht, die auf einer der Lami- 
natschichten dieses Laminatabschnitts aufgebracht 
ist, vollstandig freigelegt wird. Die Schicht mit dem 
nun freigelegten Klebemittel kann somit pemianent 
auf ein Substrat geklebt werden. 
[00 1 8] Es ist verstandlich, dass die Klebeschicht bei 
beiden Laminatabschnitten des getrennten Laminats 
freigelegt werden kann, und also beide der jeweiligen 
Laminatschichten, auf denen die Klebeschicht aufge- 
tragen wurde, permanent auf ein beliebiges geeigne- 
tes Substrat geklebt werden konnen. 
[0019] XBemali einem zweiten Aspekt der vorliegen- 
den Erfindung wird ein Papierwarenerzeugnis bereit- 
gestellt, das ein Laminat nach dem ersten Aspekt der 
vorliegenden Erfindung umfasst. In einer bevorzug- 
ten Ausfuhrungsform ist das Papienwarenerzeugnis 
eine Visitenkarte. 

[0020] Visitenkarten werden ubiicherweise syste- 
matisch, d. h. in einem gewissen Ablagesystem wie 
z. B. eine Visitenkartenmappe oder ein Visitenkarten- 
karteisystem, abgelegL Bekannte Visitenkartenabla- 
gesysteme weisen eine gemeinsame Eigenschaft 
bzw. ein gemeinsames Problem auf, namlich dass sie 
unhandlich sind. Eines der Ziele der vorliegenden Er- 
findung ist es. sich diesem Problem anzunehmen. 
[0021] Eine Visitenkarte gemaB einer bevorzugten 
Ausfuhrungsform des zweiten Aspekts der vorliegen- 
den Erfindung kann z. B. auf dem abnehmbaren Ab- 
schnitt mit nutzlichen Kennzeichen, wie Kontaktde- 
tails, versehen werden, die vom restlichen Abschnitt 
getrennt werden konnen und kompakter abgelegt 
werden konnen, als die ganze Visitenkarte. 
[0022] Die Visitenkarte kann eine Vielzahl an ab- 
trennbaren Abschnitten umfassen; d. h. jede Lami- 
natschicht kann eine Vielzahl von Schwachungslinien 
aufweisen. 

[0023] Die Schwachungslinien sind vorzugsweise 
gegenuber einer Visitenkarten-Mittellinie versetzt, so 
dass die Visitenkarte in Haupt- und Nebenabschnitte 
getrennt werden kann. 

[0024] Die Schwachungslinien verlaufen vorzugs- 
weise parallel zueinander und im Wesentlichen kon- 
tinuierlich zwischen Kantenabschnitten der Visiten- 
karte, urn ein leichtes Abtrennen zu ermoglichen. Da 
Visitenkarten ubiicherweise rechteckig sind, sind die 
Schwachungslinien vorzugsweise im Wesentltehen 
parallel zu einem gegeniiberliegenden Pqar Kanten 
des rechteckigen Laminats ausgebildet, so dass die 
abtrennbaren Abschnitte selbst eine rechteckige 
Porm aufweisen: 

t0025] Zumindest eine der Schwachungslinien ist 
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vorzugsweise gestanzt, und insbesondere durchge- . 
hend durch oder zumindest teilweise durch eine der 
Laminatschichten der Visitenkarte gestanzt ausgebil- 
det. Eine derartige Anordnung erleichtert das saube- 
re Abtrennen der abnehmbaren sowie der restlichen 
Abschnitte. Es sind jedoch auch alternative Ausfuh- 
rungsformen moglich. Eine Schwachungslinie kann 
z. B. durch eine Perforationslinie bereitgestellt wer- 
den. Derartige Perforationen sind vorzugsweise Mi- 
kroperforationen, urn die optische Beeintrachtigung 
vor dem Abtrennen gering zu halten. Die Mikroperfo- 
rationen konnen z. B. durch mechanlsche Mittel oder 
Laser erzeugt werden. 

[0026] Die vollstandige Visitenkarte weist, vor der 
Abtrennung der Haupt- und Nebenabschnitte, vor- 
zugsweise die GrolJe einer Standard-Visitenkarte 
auf, urn ein Ablegen in einem herkomnnlichen Visiten- 
kartenablagesystem zu ermogiichen. 
[0027] Eine bevorzugte StandardgroBe ist etwa 86 
X 55 mm. 

[0028] in einer bevorzugten Ausfuhrungsform 
schiielit die Visitenkarte als zweite Laminatschicht 
eine Schicht aus Oberflachenmaterial ein, wobei die 
Oberflache der Oberflachenmaterialschicht (die „hin- 
tere Oberflache*") vorzugsweise mit der Klebeschicht 
versehen ist. und das Oberflachenmaterial auf der 
ersten Laminatschicht aufgebracht ist, die als Ab- 
ziehschicht ausgebildet ist, wobei die Abziehschicht 
entfernt werden kann, urn die Klebeschicht auf dem 
Oberflachenmaterial freizulegen. Die Abziehschicht 
besteht vorzugsweise aus Silizium, das auf der Ober- 
flache, die die Klebeschicht beruhrt, aufgetragen ist. 
Vorzugsweise weist zumindest einer der Abschnitte 
des Oberflachenmaterials eine Klebeschicht auf, und 
noch bevorzugter bedeckt die Klebeschicht im We- 
sentlichen die gesamte Ruckflache dieses Ab- 
schnitts. Bei derartigen Ausfuhrungsformen kann zu- 
mindest dieser Abschnitt (ob vom anderen Abschnitt 
getrennt oder nicht) auf ein geeignetes Substrat ge- 
klebt werden. 

[0029] Als eine Alternative zur vorhergehend be- 
schriebenen Ausfuhrungsform kann die Visitenkarte 
eine Tragerschicht umfassen, die eine Klebeschicht 
aulwelst, so dass die Tragerschicht auf der Ruckfla- 
che des Oberflachenmaterials befestigt ist und das 
Oberflachenmaterial als Abziehschicht dient. Die 
Ruckflache des Oberflachenmaterials ist vorzugswei- 
se mit einem Polymer auf Silizium-Basis uberzogen. 
[0030] Somit kann einer der Abschnitte des Oberfla- 
chenmaterials Oder der Tragerschicht eine Klebe- 
schicht umfassen oder auch nicht. 
[0031] Das in den Ausfuhrungsformen des ersten 
Aspekts der Erfindung verwendete Klebemittel ist 
vorzugsweise ein Permanentkleber. fur gewisse An- 
wendungen kann jedoch ein wieder ablosbarer, ins- 
besondere ein wieder ablosbarer, druckempfindlicher 
Kleber bevorzugt werden. Zudem kann auch jede an- 
dere Klebemittelart, die sich fur die Venwendung bei 
Visitenkarten gemaU diesem Aspekt der Erfindung 
eignen, herangezogen werden. 



[0032] Die Ruckflachen beider abtrennbarer Ab- 
schnitte des Ot^erflachenmaterials sind wiinschens- 
werterweise mit einer Klebeschicht versehen und auf 
einer Abziehschicht befestigt, so dass beide abtrenn- 
baren Abschnitte des Oberflachenmaterials, wenn 
sie um die zwischen ihnen liegenden Schwachungs- 
linie getrennt werden, unabhangig an anderen Ge- 
genstanden befestigt werden konnen. Noch bevor- 
zugter ist im Wesentlichen die gesamte Ruckflache 
des Oberflachenmaterials mit einer Klebeschicht ver- 
sehen und auf einer Abziehschicht angebracht, wo- 
bei die Abziehschicht im Wesentlichen die gleiche 
GroBe und die gleiche Ausdehnung wie das Oberfla- 
chenmaterial aufweist. Bei derartigen Ausfuhrungs- 
formen wird das Erscheinungsbild der Ruckseite der 
Visitenkarte im Vergleich zu Ausfuhrungsformen, bei 
denen sich die Abziehschicht nicht iiber die gesamte 
Ruckseite des Oberflachenmaterials oder alternativ 
dazu an einer oder mehreren Kanten der Visitenkarte 
uber die Kante des Oberflachenmaterials hinaus er- 
streckt, verbessert. 

[0033] Vorzugsweise zeigt die Abziehschicht ein 
ahnliches Erscheinungsbild wie das Oberflachenma- 
terial. Die Abziehschicht besteht noch bevorzugter 
aus einem mit Silikon beschichtetem Material, insbe- 
sondere aus mit Silikon beschichtetem Papier. 
[0034] Das Oberflachenmaterial und/oder die Ab- 
ziehschicht Oder die Tragerschicht und/oder das Kle- 
bemittel konnen transparent oder lichtdurchlassig 
sein. 

[0035] Vorzugsweise lassen sich entweder die „vor- 
dere". das Klebemittel beruhrende Oberflache der 
Abziehschicht (d. h. die nach innen weisende Flache 
der zweiten Schicht des Laminats) oder die andere 
„hintere" Oberflache (d. h. die nach aulien weisende 
Flache der zweiten Schicht des Laminats) oder beide 
Oberflachen bedrucken. Daruber hinaus sind be- 
druckbare Klebemittel bekannt und konnen in Zu- 
sammenhang mit geeigneten Ausfuhrungsformen 
der Erfindung verwendet werden. 
[0036] In gewissen Ausfuhrungsformen ist vorzugs- 
weise ein schmaler Rand am Kanlenabschnitt der 
Abziehschicht nicht mit dem Oberflachenmaterial 
verklebt, um eine Delaminierung der Abziehschicht 
vom Oberflachenmaterial zu erieichtem. 
[0037] Unter dem Begriff ^Visitenkarte" ist ein belie- 
biger Bogen an Papienwarenmaterial mit geeigneter 
Grofte und Form zu verstehen, das Kennzeichen (die 
z. B. darauf aufgedruckt wurden) aufweist. die typi- 
scherweise Namen und/oder Adresse und/oder Kon- 
taktnummern (z. B. Telefon-. Fax-, Telex-, Tele- 
grammnummer, E-Mail-Adresse oder Details anderer 
elektronischer Kommunikationsmittel) einer Person 
Oder Firma angeben, wobei die Visitenkarte an Dritte 
weitergegeben werden kann. 
[0038] Gemaft einem dritteri Aspekt der vorliegen- 
den Erflndung wird eine Vorlauferbahn fiir ein Lami- 
nat bereitgestellt, die eine Vieizahi von Laminaten 
nach dem ersten Aspekt der Erfindung umfasst, und 
vorzugsweise wird eine Vorlauferbahn fiir Papierwa- 
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ren bereitgestellt, die eine Vielzahl von Papierwaren- 
erzeugnissen nach dem zweiten Aspekt der vortie- 
genden Erfmdung umfasst. 

[0039] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform des 
dritten Aspekts der vorliegenden Erfindung schliefit 
die Vorlauferbahn fur Papienwaren eine Vielzahl von 
Visitenkartenvordrucken, d. h. Laminatabschnitte fiir 
die Venwendung als Visitenkarten, die noch mit Kenn- 
zeichen versehen warden nriiissen, ein. 
[0040] Vorlauferbahnen fiir Papierwaren werden 
haufig im Papierwarenbereich verwendet, da sle das 
gleichzeitige Bedrucken einer Vielzahl von Papierwa- 
renerzeugnissen, z. B. von Visitenkarten, ermogli- 
Chen, wodurch die fur die Herstellung einer groften 
Menge solcher Erzeugnisse benotigte Zeit verkiirzt 
wird. Die Vordruck-Voriauferbahn fur Paplenwaren 
wird in eine geeignete Vorrichtung zum Aufbringen 
der Kennzeichen gegeben, z. B. eine Druckmaschi- 
ne. wo dann eine Vielzahl von Papie^wa^ener^eug- 
nissen gleichzeitig bedruckt werden. Nach dem Be- 
drucken wird die Vorlauferbahn fur Papierwaren 
durch ein geeignetes Verfahren. wie z. B. durch 
Schneiden der Papierbahn, In die envunschte Anzahl 
von Papienwarenerzeugnissen geteill. 
[0041] Dementsprechend umfassen die Vorlaufer- 
bahn fiir Papienwaren und die Vordruck-Voriaufer- 
bahn fiir Papierwaren, da Jedes der einzelnen Papier- 
warenerzeugnisse eine Schwachungslinie derersten 
Schicht und eine Schwachungslinie der zweiten 
Schicht, die gegeneinander versetzt sind, aulweist, 
beide eine Vielzahl von Schwachungslinien der ers- 
ten Schicht sowie Schwachungslinien der zweiten 
Schicht, so dass die Vorlauferbahn fur Papienwaren 
nach dem Bearbeiten in einzelne Papierwarener- 
zeugnisse getrennt werden kann. die Jeweils wieder- 
um eine erste und eine zweite Schwachungslinie auf- 
weisen. 

[0042] Gemali einem vierten Aspekt der vorliegen- 
den Erfmdung ist ein Verfahren zur Herstellung eines 
Papierwarenerzeugnisses nach dem zweiten Aspekt 
der vorliegenden Erfindung bereitgestellt, das das 
Auswahlen einer geeigneten Vordruck-Voriauferbahn 
fiir Papierwaren gemaB dem dritten Aspekt der vor- 
liegenden Erfindung, das Beschriften der Vor- 
dnjck-Vorlauferbahn fiir Papierwaren mit einer Viel- 
zahl von Kennzeichen, um eine Vorlauferbahn fur Pa- 
pierwaren auszubilden, und das Trennen der Vorlau- 
ferbahn fiir Papierwaren in einzelne Papierwarener- 
zeugnisse umfasst, die jeweils einen entsprechen- 
den Satzan Kennzeichen autweisen. 
[0043] Anhand von Beispielen und mit Venweis auf 
die begleitenden Abbildungen wird nun eine Ausfiih- 
rungsform der Erfindung in einer ihrer zahlreichen 
Aspekte detailliert beschreiben, worin: 
[0044] Fig. 1 eine Vorderflache einer Visitenkarte 
zeigt, die den zweiten Aspekt der Erfindung umfasst; 
[0045] Fig. 2 die Visitenkarte aus Fig. 1 zeigt, wobei 
der abtrennbare Teil der Karte entfernt ist; 
[0046] Fig. 3 einen Schnitt durch die Visitenkarte 
aus Fig. 1 ^ntlang der Linie AA zeigt. 
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[0047] Eine Visitenkarte 1 ist im Wesentlichen recht- 
eckig geformt und besltzt eine in Fig. 3 dargestellte 
Schichtstruktur. Eine Oberflachenschicht 2 aus Ober- 
flachenmaterial (z. B. Karton) kann auf einer Vorder- 
flache 4 bedruckt werden. 

[0048] Eine erste Schwachungslinie 6, die durch ei- 
nen gestanzten Flachen-Schlitz Oder eine Ritle 8 in 
der Oberflachenschicht 2 ausgebiidet ist, veriauft 
senkrecht zu bzw. zwischen den gegenuberliegen- 
den langen Kanten der Oberflachenschicht. Die erste 
Schwachungslinie 6 ist von der Mitte der Oberfla- 
chenschicht versetzt, wodurch die Oberflachen- 
schicht in rechteckige Haupt- und Nebenabschnitte 
geteilt wird, die als abtrennbarer Abschnitt 2a und 
Restabschnitt 2b bezeichnet werden. Die Abschnitte 
sind entlang der ersten Schwachungslinie 6 abtrenn- 
bar. Fig. 2 zeigt, wie der abtrennbare Abschnitt 2a 
vom Restabschnitt 2b getrennt wird. 
[0049] Eine Klebeschicht 10 ist zwischen der Riick- 
flache der Oberflachenschicht 2 und einer Abzieh- 
schicht 12 angeordnet. Die Abziehschicht 12 kann 
von der Klebeschicht 10 delaminiert werden, so dass 
die Klebeschicht 10 auf der Ruckflache der Oberfla- 
chenschicht 12 bestehen bleibt. Die Oberflachen- 
schicht kann nun bequem auf eine Oberflache, wie z. 
B. ein Visitenkartenablagesystem, geklebt werden. 
Die Abziehschicht 12 besteht aus mit Silikon be- 
schichtetem Papier. 

[0050] Wie im Vorhergehenden erwahnt wurde, sind 
der abnehmbare Abschnitt 2a und der Restabschnitt 
2b der Oberflachenschicht abtrennbar, und dieses 
Abtrennen kann zusammen mit einer gleichzeittgen 
Delaminierung von der Abziehschicht erfolgen, so 
dass der abnehmbare Abschnitt 2a der Oberflachen- 
schicht gleichzeitig sowohl von der Abziehschrcht 12 
und vom Restabschnitt 2b der Oberflachenschicht 
abgetrennt werden kann. Der abnehmbare Abschnitt 
kann dann auf eine andere Oberflache geklebt wer- 
den und die Klebeschicht auf dem Restabschnitt 
bleibt durch die Abziehschicht Oder zumindest einen 
Restabschnitt der Abziehschicht abgedeckt. Fig. 2 
zeigt, wie der abnehmbare Abschnitt 2a abgetrennt 
wird. Klarenweise kann der Vorgang auch umgekehrt 
erfolgen, so dass der Restabschnitt 2b von der Ab- 
ziehschicht 12 und dem abnehmbaren Abschnitt 2a 
abgetrennt wird. 

[0051] Der Restabschnitt 2b hat die Grofie einer 
Standard-Visitenkarte von etwa 86 x 55 mm. Ver- 
standlichenweise konnen die hierin angegebenen Ab- 
messungen wie erwunscht variiert werden, so kann 
es z. B. erwunscht sein, dass die vollstandige (d. h. 
nicht abgetrennte) Visitenkarte die Grolle einer Stan- 
dard-Visitenkarte aufweist. 

[0052] Die vollstandige Visitenkarte, die Abzieh- 
schicht 12 und die Oberflachenschicht 2 besitzen im 
Wesentlichen die gleiche Ausdehnung. Die Klebe- 
schicht 10 jedoch dehnt sich nicht zu alien Kanten der 
Oberflachen- und Abziehschichten aus und lasst an- 
grenzend an die Klebeschicht und zwischen der 
Oberflachen- und Abziehschicht zumindest einen 
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schmalen, klebfreien Rand 14. 
[0053] Dieser Rand erleichtert, z, B. durch das Ein- 
fuhren eines Fingernagels, das Abtrennen der Ober- 
flachen- und Abziehschicht. 

[0054] Die Abziehschicht 12 ist zudem mit einer 
Schwachungslinie 16 versehen, die die Form einer 
Linie Mikroperforationen hat, in der uber eine Lange 
von 6 mm sechs Zahne mit jeweils 0,6 mm (d. h. Off- 
nungen, die vollstandig Oder zumindest teilweise 
durch die Abziehschicht verlaufen) und funf Verbin- 
dungsstucke von jeweils 0,4 nim (d. h. Bereiche Oder 
Insein von Abziehschichtmaterial zwischen den Zah- 
nen) angeordnet sind und die bei der vollstandigen 
Visitenkarte im Wesentlichen parallel zur ersten 
Schwachungslinie in der Oberflachenschicht 2 und 
um 1 ,66 mm versetzt verlauft. Dadurch kann die Ab- 
ziehschicht im Wesentlichen auf dieselbe GrofSe wie 
der restliche Abschnitt der Oberflachenschicht zuge- 
schnitten werden. wenn einer der beiden Abschnitte 
2a und 2b vom anderen Abschnitt und von der Ab- 
ziehschicht 12 abgetrennt worden ist. Der Versatz 
verhindert eine ubermaBige Schwachung der voll- 
standigen Visitenkarte als solches. die im Falle von 
uberelnanderliegenden Schwachungslinien 6 und 16 
auftreten wurde. 

[0055] Eine Riickselte 18 der Abziehschicht 12, die 
eine nach aulien zeigende Oberflache der vollstandi- 
gen Visitenkarte 1 bereitstellt, weist ein ahnliches Er- 
scheinungsbild auf wie die nach auften zeigende Vor- 
derseite 4 der Oberflachenschicht 2, so dass die Vor- 
der- und Ruckseite der vollstandigen Visitenkarten 
ahnllch ausschauen. 

[0056] Die vordere Oder nach innen zeigende Fla- 
che 20 der Abziehschicht 12, die bei der vollstandi- 
gen Visitenkarte die Klebeschicht 10 beruhrt, weist 
ebenfalls ein ahnliches Erscheinungsblld wie die 
Oberflachenschicht auf. Dies verringert die optische 
Auswirkung, wenn ein Abschnitt der Oberflachen- 
schicht 2 vom R:estabschnitt der Oberflachenschicht 
sowie der Abziehschicht 12 abgetrennt wird, ohne 
dass die Abziehschicht zurechtgeschnitten wird. In 
diesem Falle wird ein Abschnitt der Abziehschicht 12 
uber die Oberflachenschicht hervorstehen gelassen 
(wie in Fig. 2 dargestellt). 

[0057] Die Oberflachenschicht 2 ist mit 0,22 mm 
dunner als herkommliche Visitenkarten. Die Abzieh- 
schicht ist etwa 0,13 mm dick, so dass die Gesamtdi- 
cke der vollstandigen Visitenkarte 1, d. h. die Dicke 
der Oberflachenschicht 2, der Klebeschicht 10 und 
der Abziehschicht 12 zusammen, der fiir eine Visiten- 
karte typischen Dicke von etwa 0,35 mm entspricht. 
Der Kleber wird so aufgetragen, dass er ein Deckver- 
mogen von etwa 18 g/m^ besitzt. 
[0058] Die Flache, die in erster Linie fur das Bedru- 
cken gedacht ist, ist die vordere, nach aulien zeigen- 
de Flache 4 der Oberflachenschicht 2. Es wird not- 
wendig sein, dass beide Abschnitte der Oberflachen- 
schicht bedruckbar sind, so dass z. B. der Restab- 
schnitt 2b als Standard-Visitenkarte bedruckt werden 
kann, und wichtige Kontaktinformationen genauer 



Oder kompakter auf dem abnehmbaren Abschnitt 2a 
angefuhrt werden konnen. Der abnehmbare Ab- 
schnitt 2a kann abgetrennt und kompakter abgelegt 
werden, als Standard-Visitenkarten, ohne dass des- 
wegen die vollstandige Visitenkarte 1 kleiner (und so- 
mit wahrscheinlich auch optisch weniger anspre- 
chend) als eine Standard-Visitenkarte sein muss. 
[0059] Es konnen jedoch auch andere Oberflachen 
der Karte bednjckt werden: die hintere oder nach in- 
nen zeigende Flache der Oberflachenschicht 2 (d. h. 
die Flache, die die Klebeschicht 10 beruhrt) und die 
beiden Oberflachen 18 und 20 der Abziehschicht 12. 
Daruber hinaus kann bei der Verwendung eines ge- 
eigneten Klebemittels eine Oberflache der Klebe- 
schicht 1 0 bedruckbar sein. 

[0060] Die Visitenkarte 10 kann so zusammenge- 
fiigt werden, dass zuerst die Abziehschrcht 12 mit der 
Klebeschicht 10 uberzogen wird und dann die Ruck- 
seite der Oberflachenschicht 2 mit dem Kleber in Be- 
ruhrung gebracht wird. In diesem Fall ist die bedruck- 
bare Oberflache der Klebeschicht 10 (wenn er- 
wunscht ist, dass eine Oberflache der Klebeschicht 
10 bedruckt werden kann) der«n Vorderseite (d. h. 
die Flache, die bei der vollstandigen Visitenkarte die 
Oberflachenschicht 2 beriihrt). 
[0061] Die obige Beschreibung ist lediglich ahhand 
von Beispielen erfolgt, und Modifikationen innerhalb 
des Schutzumfangs der Erfindung werden fur Fach- 
leute auf dem Gebiet offensichtlich sein. 

Patientanspruche 

1. Laminat, umfassend eine erste Schicht (2), 
eine zweite Schicht (12) und eine Klebeschicht (10) 
dazwischen. wobei die erste Schicht und die zweite 
Schicht jeweils eine jeweilige Schwachungslinie <6, 
16) enthalten, wobei die Schwachungslinie <6) der 
ersten Schicht gegenuber der Schwachungslinie (16) 
der zweiten Schicht versetzt ist, worin die Schwa- 
chungslinie der ersten Schicht parallel zur Schwa- 
chungslinie der zweiten Schicht vertauft und sich bei- 
de Schwachungslinien im Wesentlichen kontinuier- 
lich zwischen einander gegenubertiegenden Kanten- 
abschnitten des Laminats erstrecken. 

2. Laminat nach Anspruch 1 , worin die Schwa- 
chungslinie (6) der ersten Schicht gegenut>er der 
Schwachungslinie (16) der zweiten Schicht um zu- 
mindest 0,01 mm versetzt ist. 

3. Laminat nach Anspruch 2, worin die Verset- 
zung zumindest 0,1 mm betragt. 

4. Laminat nach einem der vorangegangenen 
Anspriiche, worin eine aus -der ersten und der zwei- 
ten Schicht eine Abziehbeschk:htung umfasst, die 
sich mit der Klebeschicht in Kontakt befindet, so dass 
die Abziehbeschichtung von der Klebeschicht abge- 
zogen werden kann. 
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5. Laminat nach Anspmch 4. worin die Abziehbe- . 
schichtung ein Polymer auf Siliziumbasis umfasst. 

6. Laminat nach einem der vorangegangenen 
Anspruche, worin die Klebeschicht eine Permanent- 
kieberzusammensetzung umfasst. 

7. Laminat nach einem der vorangegangenen 
Anspruche, worin die Schwachungslinie (6) der ers- 
ten Schicht einen Hauptabschnitt (2b) der ersten 
Schicht und einen Nebenabschnitt (2a) der ersten 
Schicht definiert, worin der Hauptabschnitt der ersten 
Schicht und der Nebenabschnitt der ersten Schicht 
voneinander um die Schwachungslinie der ersten 
Schicht trennbar sind; und die Schwachungslinie (16) 
der zweiten Schicht einen Hauptabschnitt der zwei- 
ten Schicht und einen Nebenabschnitt der zweiten 
Schicht definiert, worin der Hauptabschnitt der zwei- 
ten Schicht und der Nebenabschnitt der zweiten 
Schicht voneinander um die Schwachungslinie der 
zweiten Schicht getrennt werden konnen. 

8. Laminat nach einem der vorangegangenen 
Anspruche, worin zumindest eine aus der Schwa- 
chungslinie der ersten Schicht und der Schwa- 
chungslinie der zweiten Schicht Mikroperforationen 
aufweist. 

9. Laminat nach Anspruch 8. worin eine aus der 
Schwachungslinie der ersten Schicht und der Schwa- 
chungslinie der zweiten Schicht Mikroperforationen 
umfasst und die andere davon einen Flachen-Schlitz 
aufweist. 

10. Laminat nach einem der vorangegangenen 
Anspruche, worin die erste Schicht, die zweite 
Schicht und die Klebeschicht im Wesentlichen die 
gleiche Flache und im Wesentlichen die gleiche Aus- 
dehnung aufweisen. 

11. Papierwarenerzeugnis, das aus einem Lami- 
nat nach einem der Anspruche 1 bis 10 besteht. 

12. Papierwarenerzeugnis nach Anspruch 11, 
worin das Erzeugnis Kennzeichen auf einer nach au- 
fien gewandten Oberflache von zumindest einer aus 
der ersten Schicht und der zweiten Schicht umfasst. 

13. Papierwarenerzeugnis nach Anspruch 12, 
worin das Papierwarenerzeugnis eine Visitenkarte 
ist. 

14. Vorlauferbahn fur Papierwaren, die eine Viel- 
zahl von Papierwarenerzeugnissen nach einem der 
Anspruche 11 bis 13 umfasst. 



Es folgt ein Blatt Zeichnungen 
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Anhangende Zeichnungen 




